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'l MATERIALOVA ZAKLADNA

TMELY A STERKY

Praskové tmely
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Tmel MAX
Sadrovy tmel klasifikovany podle CSN EN 13963 - 4B (bezpaskovy tmel),
baleni 5 a 25 kg

L —

* Pro sparovani i celoplosné tmeleni sadrokartonu s nebo bez  « cca 300 g/m? plochy
vyztuzné pasky (viz Montazni priru¢ka sddrokartonare) EE]
* Minimalni propadavani

» Vysoka pevnost ve sparach

- Dobra brousitelnost
» Barva: svétle bézova

Tmel Rifino Top

Sadrovy tmel klasifikovany podle CSN EN 13963 - 3B

a CSN EN 13279-1 - B1/20/2 (spéarovaci tmel pro dvoji pouzit),
baleni 5; 12,5 a 25 kg

* Pro vSechny kroky tmeleni sddrokartonovych konstrukci * Tmeleni Q2
v¢. celoplodného tmeleni v kvalité povrchu Q3 a Q4 bez brouseni - 300 g/m? plochy Eﬁ]
« Tmel pro aplikaci pasky NO-COAT® a listy L-Trim Celoplosné tmeleni Q3

« Vhodny material na finalni Upravu i opravu sadrovych omitek ~ ~ 100 g/vm2l plochy
« Hladka struktura Celoplo$né tmeleni Q4

- 2
» Vysokd pevnost 900 g/m?/mm plochy

» Barva: bila

Tmel Super
Sadrovy tmel klasifikovany podle CSN EN 13963 - 3B (sparovaci tmel
pro dvoji pouziti), baleni 2,5; 5; 12,5 a 25 kg

» Ekonomické reseni pro zakladni tmelenf
- Tmel s vysokou vydatnosti - cca 300 g/m? plochy EH]
- Barva: svétle seda




Tmel VarioH
Sadrovy tmel klasifikovany podle CSN EN 13963 - 4B (bezpaskovy tmel),
baleni 5 kg
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 Specidlni hydrofobni tmel ur¢eny ke viem kroklm » cca 300 g/m? plochy
tmeleni s vyztuznou paskou (Q1 - Q4) konstrukci Eﬁj

s deskami Glasroc H - konstrukci uréenych do extrémné
vihkého a mokrého prostredi

» Vysoka pevnost ve sparach
» Barva: Sedomodra

Tmel Vario Rigidur
Sadrovy tmel klasifikovany podle CSN EN 13963 - 3B (sparovaci tmel
pro dvoji pouziti), baleni 5 kg
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* Urceny k tmeleni spar, koutl a napojeni sadrovlaknitych » cca 200 g/m2 plochy
desek Rigidur a pretmeleni upevnovacich prvkl Eﬁj
* Tmeleni bez pouziti vyztuzné pasky

* Barva: svétle bézova

Sadrova stérka Rimano Glet XL
Sadrova stérka klasifikovana podle CSN EN 13279-1 - B1/20/2 (sadrové
stavebni malta), baleni 12,5 a 25 kg

Ulbng o)
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» K celoplosnému stérkovani sddrokartonovych konstrukci  « cca 900 g/m?/mm
v kvalité Q4 v max. tl. 3 mm bez nutnosti brouseni plochy EH]

* Vhodné i na ostatni povrchy (napf. beton, cihla apod.)

» Dokonale hladky povrch
» Barva: bila




M MATERIALOVA ZAKLADNA

TMELY A STERKY

Pastové tmely

Tmel ProMix Finish
Pastovy tmel klasifikovany podle CSN EN 13963 - 2A (dokonéovaci
sparovaci tmel), baleni 5, 15 a 25 kg

 Pro findlni tmeleni spar i pro celoplosné tmeleni * FindIni tmeleni spar
* Vyborna zpracovatelnost - 0,1kg/m?
» Dobra brousitelnost Celoplosné tmeleni Q4

» Barva: bila - 1,7 kg/m?/mm

Tmel ProMix Mega
_ Pastovy tmel klasifikovany podle €SN EN 13963 - 3A (sparovaci tmel
' pro dvoji pouziti), baleni 1, 5, 15 a 25 kg

» Univerzalni pouziti * Tmeleni spar Q2
» Pro zakladni tmeleni spar i pro celoplosné tmeleni - cca 0,4 kg/m?
« Tmel pro aplikaci pasky NO-COAT® a listy L-Trim Finalni tmeleni spar

-cca 0,1 kg/m?
Celoplo$né tmeleni Q4
- cca 1,7 kg/m2/mm

» Vyborna zpracovatelnost
» Dobra brousitelnost
- Barva: bila




Vyztuzné pasky

,)‘l-” Skelna paska

» UrCena pro pouziti pfi sparovani sadrokartonovych a sadrovlaknitych desek
* Vyrobena ze specialni netkané textilie ze skelného vldkna

* Vklada se do tenké vrstvy Cerstvého tmelu

T
"é g i Samolepici paska
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» Samolepici sklovlaknitd paska pro spoje sadrokartonovych desek

» Neni tfeba davat podkladni vrstvu tmelu
» Rychla aplikace

{ | Papirova paska

» Vyrobena ze specidlniho papiru pro spoje saddrokartonovych desek

» Vysoka pevnost
» Pro pouziti s pastovym tmelem ProMix Mega

Prehled hran

sadrokartonovych a sadrovilaknitych desek

Podélné hrany

hrana PRO |
hrana VARIO PRO

hrana kolma VK |

hrana kolmo rezana

PFicné hrany

hrana kolmo rezana

hrana kolmo Fezana s Ukosem ™

~
]
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PRO KVALITU POVRCHU

Pro kvalitu dokonéeného povrchu sadrokartonovych i sadrovlaknitych konstrukci
Rigips jsou zavedeny c¢tyri stupné kvality:

Q1 - zakladni tmeleni pro povrchy, na které nejsou kladeny zadné optické (estetické) naroky
Q2 - standardni tmeleni pro obvyklé, standardni naroky na povrchy

Q3 - specialni tmeleni pro zvysené naroky na kvalitu povrchu

Q4 - celoplosné tmeleni pro nejvyssi naroky na kvalitu dokonc¢enych povrchd

standardni stupen Q2.

V praxi se pouzivaji rozdilnd, ¢asto subjektivni kritéria, ktera se kromé rovinnosti orientuji predevsim na
optické vlastnosti (napf. viditelnost formatt desek i viditelnost a zretelnost spar). Pri navrhu konkrétniho
provedeni povrchové Upravy konstrukci Rigips je nutné vychazet na jedné strané z moznosti a povahy
téchto konstrukci, na druhé strané z konkrétnich podminek na stavbé a pozadavkl zdkaznika, resp.
uzivatele stavby - zplsob osvétleni povrcht (ploché svétlo), druh finalni povrchové Upravy atd.

V pripadé, ze se pfi prejimce ma brat ohled na specialni svételné poméry - napr. ,ploché svétlo”
nebo umélé osvétleni - musi objednavatel zajistit, aby podobné svételné podminky byly
k dispozici jiz pfi tmeleni. Plati zejména pri nejvysSim pozadavku na kvalitu Q4.

Doporuceni:
Protoze svételné podminky zpravidla nejsou konstantni, doporucuje se posoudit provedeni povrchové Upravy sadrokartonovych

konstrukci (tmeleni) pouze pro tu situaci osvétleni, kterd byla definovdna pred provedenim tmeleni, tzn. ,,svételnou situaci“
dojednat smluvné.

Q1 Q2

Pro povrchy, na néz nejsou kladeny zadné optické Pro povrchy, na néz jsou kladeny standardni
(estetické) naroky, naroky na provedeni povrchl sadrokartonovych
je postacujici zakladni tmeleni odpovidajici stupni nebo sadrovldknitych konstrukci, je uréeno
jakosti Q1, které zahrnuje: standardni tmeleni - odpovida stupni jakosti
¢ zaplnéni spar sadrokartonovych desek Q2. Jeho ucelem je srovnani sparovanych ploch
» prekryti viditelnych c¢asti upeviiovacich s povrchem desek bez stupnovitych prechodu.
prostiredkd. Tmeleni zahrnuje:
e zakladni tmeleni Q1
Prebytecny sparovaci tmel se odstrani. Viditelné * dodatecné tmeleni
stopy po naradi jsou pripustné. (tmeleni ,,na jemno*, findlni pfetmeleni).
Zakladni tmeleni zahrnuje i zakryti vyztuznych
pasek, pokud je pouziti pasek na zakladé Pfi tomto stupni jakosti nesmi zUstat viditelné
zvoleného systému tmeleni (zavisi na druhu otisky po zpracovani nebo stopy po naradi.
sparovaciho tmelu, tvaru hran desek a druhu Po dokonceni tmeleni je doporuceno pFipadné
podkonstrukce) potrebné. Stupen jakosti Q1 je nerovnosti pfebrousit.
doporucen pro plochy, které budou nasledné
zakryty obklady. Pod keramickym obkladem mUze Tento povrch je vhodny napfiklad pro:
funkci sparovaciho tmelu splnit vhodny druh e tapety (se stfedni ¢i hrubou strukturou);
obkladac¢ského lepidla. * nelesklé natéry/povlaky (napf. disperzni natéry),
Brouseni, stejné jako nanaseni tmelu mimo které se nanasi valeckem;
bezprostfedni okoli spary se neprovadi. ¢ dodatecné strednézrnné vrchni omitky, pokud
jsou pro sadrokartonové konstrukce urceny jejich
vyrobcem.

Pozn.: Kvalita povrchu Q2 neni dostatecna
v pripadé dopadajiciho ,,plochého svétla®.



Jsou-li na tmeleny povrch kladeny zvysené
naroky, jsou nutna dodatec¢na opatreni prekracujici
zakladni a standardni tmeleni. Jedna se
o specidlni tmeleni odpovidajici stupni jakosti Q3,
které zahrnuje:
* standardni tmeleni Q2
« $irsi tmeleni spar a pretazeni zbyvajiciho
povrchu kartoni vhodnym tmelem pro
konecnou uUpravu za Ucelem uzavieni port
v kartonu.

Tento povrch je vhodny napriklad pro:

e tapety (s vys$Simi naroky na rovinnost podkladu);

* matné natéry/povlaky bez struktury nanasené
molitanovym vale¢kem ¢&i nastrikem;

e dodatecné jemnozrnné vrchni omitky, pokud jsou
pro konstrukce Rigips urceny jejich vyrobcem.

PFi specialnim tmeleni Q3 jsou p¥i dopadu
»plochého svétla® redukovany viditelné
stopy po nastrojich a zpracovani, nejsou vSak
zcela vylouceny.

TIP:
Pri pouziti tmelu Rifino Top v kombinaci se specialni Spachtli

Ize stupné kvality povrchu Q3 dosahnout i bez brouseni, stejné
tak kvality povrchu Q4 (Rifino Top nebo Rimano Glet XL).

' RIFINO

Glartspachiel! Tugme

Pro splnéni nejvyssich narokd na tmeleny povrch

je nutné provést jeho celoplosné pretmeleni.

Na rozdil od specidlniho tmeleni Q3 se celad plocha

pokryje souvislou vrstvou vhodného tmelu i

stérky.

Tmeleni podle stupné jakosti Q4 zahrnuje:

» standardni tmeleni Q2

» celkové pretmeleni a vyhlazeni povrchu
vhodnym tmelem (tloustka vrstvy do 3 mm).

Tento povrch mize byt vhodny napfriklad pro:

e specidlni tapety (napf. kovové nebo vinylové
tapety s leskem);

 lazury a natéry/povlaky se stupném lesku do
stfedni lesklosti;

e specidlni Stuky nebo jiné vysoce kvalitni
hladké druhy povrchovych Uprav, pokud jsou
pro sadrokartonové konstrukce urceny jejich
vyrobcem.

Povrchova Uprava, ktera splnuje nejvyssi naroky

podle této klasifikace, minimalizuje moznost

viditelnych liniovych nerovnosti povrchu desek

a spar. Pokud mUze byt vzhled hotového

povrchu ovliviiovan ,,plochym® svétlem,

zabraiuje tato Uprava nezadoucim efektim

(napf. zménam stinovani nebo minimalnim

lokdlnim nerovnostem). Nelze je vsak vyloucit

uplné, protoze vlivy svétla se rlzni v Sirokém
pasmu a nelze je jednoznacné podchytit

a vyhodnotit. Kromé toho je nutné prihlédnout

k omezenym moznostem rukodélného provedeni.

V jednotlivych pfipadech mize ve spojeni se

specialnimi povrchovymi Gpravami a technikami

nastat nutnost dalSich opatreni pro pripravu
povrchu pred jejich aplikaci (napf. lesklé natéry,
lakové tapety atd.). Je tfreba brat ohled na
moznost rozdilné nasakavosti povrchu v rdznych
mistech plochy, coz mlze mit vliv na koneény
vzhled povrchové uUpravy.

Proto se pred aplikaci povrchové Upravy

doporucuje provést vhodny penetra¢ni natér.

Pozn.: Podminkou pro dosazeni kvality povrch(
pfifazené stupnlim jakosti @2, Q3 a Q4 je
dodrzovani doby tuhnuti a vysychani mezi
jednotlivymi pracovnimi kroky.
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HOTOVYCH KONSTRUKCI

Pri absenci evropské a ceské normy pro konstrukce suchych staveb a konstrukce suchych podlah plati pro
posouzeni jejich rovinnosti nasledujici: CSN 73 0205 - Geometrickad presnost ve vystavbé, piiloha A, str. 13,
tab. ¢. A.3, ,,Mezni odchylky celkové rovinnosti povrchl vnitfnich rovinnych ploch®“ v. mm.

TABULKA 5:

Mezni odchylky v mm pro rozsah rozméri v m
Druh plochy vice nez vice nez vice nez
1,0 do 4,0 4,0 do 10,0 10,0
2 4 6 8

Mistnost pro pobyt osob”
Podlahy s dokonéenym

povrchem
Ostatni mistnosti 4 6 10 15
Mistnost pro pobyt osob 3 5 8 15
Stény a podhledy stropu
s dokoné¢enym povrchem
Ostatni mistnosti 5 8 12 15

b Za prostory pro pobyt osob se povazuji zejména bytové prostory, pracovny a jednaci mistnosti budov
obcanského vybaveni, spolec¢enské prostory atd. a prostory budov k nim vedouci (chodby, vstupni haly, atd.)

Vzhledem k tomu, Ze jednotlivé komponenty suchych konstrukci (desky, profily...), nejsou vyrabény podle
CSN, ale podle €SN EN s ur&itymi vyrobnimi tolerancemi, a z povahy jednotlivyich kroktl montaze nelze
rovinnost hotovych konstrukci posuzovat podle CSN 73 0205, pfiloha A, str. 13, tab. &. A.4, ,Mezni odchylky
mistni rovinnosti povrchd vnitfnich rovinnych ploch®.

Mé&reni rovinnosti se provadi zptsobem shodnym s normou CSN 73 0212-3 ,,Geometrickd presnost
ve vystavbé“, kontrola presnosti, ¢ast 3: Pozemni stavebni objekty.



OBECNE ZASADY PRO TMELENI| SPAR

SADROKARTONOVYCH DESEK

Uprava spdar - nejéastéji tmelenim - je zavéreény pracovni tkon v technologii
montaze konstrukci suché vystavby Rigips, ktery vyznamné ovliviiuje jak stavebné
fyzikalni (statické, akustické, pozarni), tak i estetické (kvalita a rovinnost povrchu)
vlastnosti hotového dila.

Tmeleni je doporuceno provadét az po dokonéeni a potfebném vyschnuti vSech vihkych procesl na stavbé,
bez nasledného vystavovani konstrukci vliviim nahlych teplotnich a vlhkostnich zmén (po uzavreni stavby
proti vlivim povétrnosti). Tmeleni a stérkovani se provadi pfi teplotach prostredi i podkladu nad +5 °C.
Tato teplota musi byt udrzovana dalSich min. 24 hodin. Konstrukce vicenasobné opladsténé sadrokartonem
je treba tmelit ve vSech vrstvach oplasténi. Podkladni vrstvy oplasténi je mozné tmelit sddrovym
sparovacim tmelem Rigips aplikovanym pouze v jedné vrstvé bez vyztuzné pasky.

Priprava konstrukci

Plochy uré¢ené ke tmeleni musi byt suché, pevné, zbavené prachu, mastnoty a necistot. Pfed tmelenim
finalni vrstvy oplasténi pricek musi byt konstrukce oplasténé z obou stran podle zdsad technologického
predpisu Rigips. Desky oplasténi musi byt spravné pripevnény.

Jednotlivé desky se montuji na tésny sraz; pripadné mezery (max. 10 mm) musi byt nasledné vyplnény
sparovacim tmelem v plné tloust’ce oplasténi.

Pfiprava sadrového tmelu

Do cisté nadoby s Cistou vodou se postupné (pomalu) sype sadrovy tmel, dokud nevzniknou ,,ostrGvky*“.
Pomalé sypani zabrani pripadné tvorbé hrudek.

Po nasypani se smés necha ...poté se rucné, popr. elektrickou

2-3 minuty odstat... metlou rozmicha (pfi pouziti
elektrické metly se ¢as tuhnuti
tmelu mGze zkratit). V pripadé
potreby Ize smés zredit pfidanim
vody a fadnym rozmichanim.
Nikdy se vSak nedosypava
dodatecné prasek, tzn. smés neni
mozné dodatecné zahustovat
(vznikly by tak hrudky)!

Pro tmeleni spar sddrokartonovych konstrukci se pouzije néktery z rady Spravna konzistence tmelu je

sadrovych nebo pastovych sparovacich tmelii Rigips.

takova, ze nestéka z lopatky.



(bl TMELENI| SPAR

(standardni tmeleni Q2 + finalni tmeleni pastovym tmelem)

”» A2 A 4 V & V &
Tmeleni pFicnhé spary
Pro tmeleni spar sddrokartonovych konstrukci se pouzije néktery z fady sadrovych nebo pastovych
sparovacich tmeld.

Schéma tmeleni pficné spary s kolmou hranou

1. vrstva 2. vrstva Konecna
tmeleni : tmeleni : povrchova lprava

Sparovaci tmel Vyztuzna paska Sparovaci tmel

Sparovaci tmel

Sparovaci tmel

—1 Samolepici paska | SlsEldel el dagl=) Sparovaci tmel

Schéma tmeleni pficné spary se zkosenou hranou

1. vrstva 2. vrstva Koneé&nd
Podtmeleni : tmeleni tmeleni : povrchova uprava

Spdrovaci Sparovaci ERAZAUVAE] a 2
tmel tmel Sparovaci tmel

Sparovaci tmel

Tmel MAX

Tmel MAX Tmel MAX

Poznamka:
Ve vSech znazornénych variantach tmeleni podélné i pricné hrany musi byt respektovana zdsada, ze na podkladni tmel se vzdy
nanasi dalsi vrstva tmelu stejné nebo nizsi tvrdosti.




PFricnou sparu vyplnime sadrovym tmelem... ...a nechame zaschnout (nejlépe 24 hod).

Po zaschnuti a mirném propadnuti tmelu sparu Po zaschnuti prvni vrstvy tmelu se spary prestérkuiji,
doplnime a aplikujeme skelnou vyztuznou pasku hranou hladitka se tmel roztdhne do Sitrky a uhladi do
do tenké vrstvy Cerstvého tmelu. ztracena. Kone¢nou Upravu povrchu - finalni tmeleni

- je mozno provést napr. pastovym (finiSovacim)
tmelem ProMix Finish (popf. ProMix Mega).

Spary po zaschnuti nasledné prebrousime
smirkovou mrizkou.




i’ TMELEN| SPAR

(standardni tmeleni Q2 + finalni tmeleni pastovym tmelem)

Tmeleni podélné spary

Schéma tmeleni podélné hrany PRO

1. vrstva 2. vrstva Konec¢na
tmeleni tmeleni povrchova lprava

Sparovaci tmel Vyztuzna paska Sparovaci tmel

Sparovaci tmel

Sparovaci tmel

Samolepici paska | =leEiel el




K vyztuzeni podélnych spar se opét pouzivaji vyztuzné
pasky. Pri pouziti skelné (popF. papirové) vkladame
pasku do tenké vrstvy cerstvého tmelu.

V pripadé pouziti samolepici vyztuzné pasky se
paska nalepi na suchou desku a nasledné se pretmeli.

Po zaschnuti prvni vrstvy tmelu se spary prestérkuji
do roviny.

Konec¢nou Upravu povrchu - findlni tmeleni - je mozno
provést napr. pastovym (finiSovacim) tmelem ProMix
Finish (popf. ProMix Mega) a spary po zaschnuti
nasledné prebrousime smirkovou mfizkou.



M SPECIALN{ TMELENI

V KVALITE POVRCHU Q3

Jsou-li na tmeleny povrch kladeny zvysené naroky, jsou nutna dodatecna opatreni prekracujici
zakladni a standardni tmeleni. Jedna se o specidlni tmeleni odpovidajici stupni jakosti Q3, které spociva
v celoplosném tmelni tzv. ,,do nuly“.

PFi pouziti sddrového tmelu Rifino Top miZeme sadrokartonové konstrukce tmelit
bez nutnosti celoplosného brouseni.

U sadrokartonovych konstrukci
provedeme zdkladni tmeleni.
Dbdme na to, aby podélné spary
byly vytmeleny do roviny a pfi¢né
spary pretmeleny dostatecné

ze Siroka.

Pro celoplos$né tmeleni bez Tmeleni provadime pomoci ..a nasledné ,na tupo” stdhneme
brouseni rozmichdme tmel Spachtle Rigips pro celoplosné do nuly.
Rifino Top FidsSi konzistence. tmeleni. Dlouhymi tahy

naneseme tmel....



SPECIALNI TMELENI

V KVALITE POVRCHU Q4

Pro splnéni nejvyssich ndrokd na tmeleny povrch je nutné provést celoplosné pretmeleni. Na rozdil od
specialniho tmeleni Q3 se celd plocha pokryje souvislou vrstvou sadrového tmelu ¢i stérky v max. tloustce 3 mm.

P¥i pouziti sddrového tmelu Rifino Top ¢i saddrové stérky Rimano Glet XL mliZzeme
sadrokartonové konstrukce tmelit bez nuthosti celoplosného brouseni.

Po celoploSném naneseni tmelu Nasledné vyhladime pomoci hladké
tmel stdhneme pomoci zubové Spachtle pro celoplosné tmeleni.
Spachtle Rigips. Tim se sjednoti Spachtli vedeme co nejvice

vyska naneseného tmelu. naplocho ze Sikma, tak abychom

neubirali naneseny materidl.

U sadrokartonovych konstrukci
provedeme zdkladni tmeleni.
Dbdme na to, aby podélné spary
byly vytmeleny do roviny a pri¢cné
spary pretmeleny dostatec¢né

ze Siroka.

Pro celoplosné tmeleni Q4
pouzijeme sadrovou stérku
Rimano Glet XL nebo sadrovy
tmel Rifino Top v takové
konzistenci,

aby tmel nestékal
z lopatky.

Po mirném zavadnuti strhneme drobné
kontury napf. pomoci fasadni Spachtle
a pretmelime ,,do nuly“. V pfipadé
tmeleni Rimano Glet XL dbame na

to, aby napojeni jednotlivych vrstev
probihalo tzv. ,mokré do mokrého“.




il SYSTEMY NO-COAT® A AQUABEAD®

PRO OCHRANU ROHU A KOUTU

Systémy NO-COAT® a AquaBead® jsou celosvétové provérené systémy pro zpracovani
hran sadrokartonovych konstrukci. Diky témto systémim jsou rohy i kouty
sadrokartonovych i sadrovlaknitych konstrukci dokonale rovné, odolaji silnym
naraziim, nepraskaji a navic je I1ze vytvofit v rekordné kratkém case oproti
standardnimu feseni pomoci hlinikovych rohti.

¢ Pro v§echny typy uhlt

¢ Vysoka odolnost proti naraziim
¢ Kouty bez prasklin

* Rychla a jednoducha montaz

¢ Rovné a pfimé rohy a kouty

e Zpracovani beze zbytku




Systém AquaBead®

Rada AquaBead® je vodou aktivovany, samolepici systém pro ochranu rohi
a koutl, ktery zahrnuje:

Paska AquaBead® Flex PRO

¢ pro rohy a kouty o vSech uhlech

Lista AquaBead®
e pro rohy o 90°

Paska - pripadné lista je slozena - ze specidlniho plastu, vysokopevnostniho papiru a lepidla na bazi Skrobu.
K osazeni rohu ¢&i koutu paskou AquaBead® neni potfeba zddného tmelu. Lepidlo, kterym je liSta opatrena
uz z vyroby, se aktivuje obyc¢ejnou Cistou vodou.

Montazni postup pasky AquaBead® Flex Pro / listy AquaBead®

Pasku - pripadné listu - zkratime na pozadovany rozmeér napfr. ndzkami na plech a ohneme do pozadovaného
tvaru. Listu AquaBead® jiz nijak netvarujeme, z vyroby je pfipravena pro osazeni rohu o 90°.



o SYSTEMY NO-COAT® A AQUABEAD®
PRO OCHRANU ROHU A KOUTU

Listu navlhéime vyhradné z rozprasovace. Po cca 30 - 60 sekundach dojde k aktivaci lepidla. Zda
V pripadé pouziti houby, stétce apod. hrozi je jiz lepidlo aktivovano, vyzkousime prstem. Pokud se
smyti lepidla. lepidlo za prstem tahne, je liSta pripravena k pouziti.

Pasku ¢i listu usadime na roh a pritlacime k hrané rukou nebo aplikacnimi valec¢ky. Dbdme na to, aby pritlaceni
bylo dostatecné silné a rovhnomérné a aby boc¢ni ramena pasky &i listy byla prilepena v celé své plose.

Po cca 30 minutach mGzeme
pfistoupit k pretmeleni rohd

Ci koutl béznym sadrovym
sparovacim tmelem (napf. Max,
Rifino Top, ProMix Mega). Tmel
pretdhneme pres listu a nechdme
radné vyschnout. Findlni pfetmeleni
provedeme napr. pastovym tmelem
ProMix Finish pripadné praskovym
tmelem Rifino Top.

Stejnym zpUsobem postupujeme
i u koutd.



Systém NO-COAT®

Jednd se o vysoce pevny a ndrazu odolny systém k ochrané rohtl a k vyztuzeni
koutti o riiznych thlech, idealni napF. pFi pouziti v Sikminach podkrovi, pfipadné
pro lemovani hran sadrokartonovych konstrukci apod. Rada NO-COAT® zahrnuje:

Paska NO-COAT®

Flexibilni paska pro ochranu rohl a koutt o libovolnych Uhlech. Oproti systému
AquaBead® se aplikuje do praskového tmelu Rifino Top nebo pastového tmelu ProMix
Mega. Paska je sloZzena z vysoce pevného kopolymerového jadra vE. specialniho
povrchového papiru. Paska diky tomu odolava silnym narazim a prasklindm.

LiSta L-Trim

Pro vnéjsi rohy, jako jsou okenni ramy, hrany kolem dverniho otvoru, snizené podhledy
a ochranné lemovani hran, se pouziva lista L-Trim. S pomoci listy Ize docilit absolutné
presného rohu v Uhlu 90°. Lista je slozena z vysoce pevného kopolymerového jadra
vE. specialniho povrchového papiru a aplikuje se do praskového tmelu Rifino Top
nebo pastového tmelu ProMix Mega. Py _-;:

0 %;Bmﬁm e

Pracovni postup pasky NO-COAT®

Na plochu obou desek se v pruhu potrebné Sirky Do vrstvy tmelu se vilozi pdska NO-COAT®.
nanese tmel Rifino Top nebo ProMix Mega.

Paska se vyrovna pomoci aplikaénich valec¢kl Vytlaceny tmel se Spachtli odstrani. Po zaschnuti
(pfipadné uzkou Spachtli). tmelu se pouze kraje pasky prestérkuji a tmel
se roztdhne do Sifky. Shodnym zpUlsobem
postupujeme i v koutech.



Y2 PRISLUSENSTVI K SYSTEMUM NO-COAT®

A AQUABEAD® - APLIKATORY

Vyraznou Usporu ¢asu pFi aplikaci pasek a list NO-COAT®/AquaBead® na rohy

a kouty konstrukci p¥findsi tzv. aplikatory pro vnéjsi hrany 90°, pro vnitFni
hrany 90° a jednostranny aplikator (univerzalni valecek pro vSechny typy uhla).
Tyto aplika¢ni valecky pomohou udrzet stily a rovhomérny tlak na listu

pfi jejim upevnéni na hranu desky.

Aplikac¢ni valecky jsou vyrobeny z nerezové oceli poskytujici mimoradnou odolnost proti korozi a tim
prodluzuji jejich zivotnost.

Aplikatory Aplikatory Jednostranny

v aw s

pro vnitfni hrany pro vnéjsi hrany aplikator
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